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1.1

INLEDNING

Allmant

Grattis till ditt val av FastMig -svetsmaskin. Om Kemppis produkter anvands pa ratt satt kan de
markant 6ka produktiviteten pa din svetsning och ge ar av ekonomisk tjanst.

Denna bruksanvisning innehaller viktig information om anvandning, underhadll och sakerhet
betraffande denna Kemppi-produkt. Du hittar tekniska specifikationer om enheten i slutet av
bruksanvisningen.

Las manualen noggrant innan du anvander utrustningen for férsta gdngen. Agna speciell
uppmarksamhet at sakerhetsinstruktionerna i bruksanvisningen for din egen och din
omgivnings sakerhet skull.

Om du vill ha mer information om Kemppis produkter kan du kontakta Kemppi Oy, radfraga
en auktoriserad Kemppi-aterforsaljare eller beséka Kemppis webbsida pa www.kemppi.com.
De specifikationer som anges i denna bruksanvisning kan utan tidigare férvarning andras.

Viktig information

Avsnitt i bruksanvisningen som kraver sarskild uppmarksamhet for att undvika personskador
eller skador pa utrustningen indikeras med “0BS!”. Las dessa avsnitt noggrant och folj dess
instruktioner.

Ansvarsbefrielse

Da all anstréngning gjorts att forsakra att informationen i denna bruksanvisning ar korrekt
och fullstdndig, tas inget ansvar for eventuella felaktigheter eller uteldamnanden. Kemppi
reserverar sig ratten att andra specifikationen fér produkten som beskrivs nar som helst utan
tidigare meddelande. Kopiera inte, lagra, reproducera inte eller 6verfér inte innehallet i denna
bruksanvisning utan tidigare tillstand fran Kemppi.

© Kemppi Oy /1515
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1.2

Produktbeskrivning

FastMig KMS 300, 400 och 500 ar flerfunktionsstromkallor for professionellt bruk. De &r
avsedda for MMA- och MIG/MAG -svetsning med likstrom.

1.2.1
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1.3 Extra utrustningar

1.3.1 Fjarreglage

R10

R20

1. Instéllning av MMA-svetsstrom, referensskala
1-5.

1. Installning av trddmatning, instéllning av MMA-
strom.
2. Spanningsreglage.

MIG-MAG-fjarrreglage med instéllningar for trddmatning och spanning, minnesskalor 1 - 5.
Reglaget kan dven anvandas for installning av MMA-strom.

1.3.2 Kablar

FastMig KMS 300, KMS 400, KMS 500
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2.1

2.2

2.3

MASKINEN TAS | DRIFT

Placering av maskinen

Maskinen placeras pa en torr plan och stabil yta. Om mgjligt, forhindra att damm eller
andra fororeningar kan komma in i maskinens kylluftfléde. Maskinen bor placeras sa det ar
mellanrum mellan golv och maskin, till exempel pa avsedd transportvagn.
Anvisning for placering av maskinen
« Ytans lutning bor inte Overstiga 15 grader.
. Sakerstall att det finns tillrdckligt med plats runt maskinen sa att kylluft kan cirkulera. Det
maste vara minst 20 cm fritt utrymme framfér och bakom maskinen.
« Skydda maskinen mot regn och direkt solljus.

OBS! Maskinen skall inte anvdndas vid regn (skyddsklass IP23S).

OBS! Lat aldrig slipdamm och slipgnistor spruta mot utrustningen.

Distributionsnat

Alla vanliga elektriska apparater utan specialkretsar skapar évertonstrommar i elnatet. Hoga
vdrden av 6vertoner kan ge upphov till storningar och orsaka energiforluster i viss utrustning.

FastMig KMS 500:

Denna utrustning uppfyller IEC 61000-3-12 forutsatt att kortslutningseffekten Ssc ar storre
eller lika med 4,6 MVA vid anslutningsstallet mellan anvandarens stromforsorjning och det
allmanna lagspanningsnatet. Det ar installatorens eller anvandaren av utrustningens ansvar
att tillse, genom konsultation med lagspanningsnatets operatér om sa kravs, att utrustningen
endast ansluts till ett elndt med en kortslutningseffekt Ssc som ar storre eller lika med 4,6 MVA.

FastMig KMS 400:

Denna utrustning uppfyller IEC 61000-3-12 forutsatt att kortslutningseffekten Ssc ar storre
eller lika med 4,7 MVA vid anslutningsstallet mellan anvandarens stromférsorjning och det
allmanna lagspanningsnatet. Det &r installatdrens eller anvdndaren av utrustningens ansvar
att tillse, genom konsultation med lagspanningsnatets operatdr om sa krdvs, att utrustningen
endast ansluts till ett elndt med en kortslutningseffekt Ssc som ar storre eller lika med 4,7 MVA.

FastMig KMS 300:

VARNING: Denna utrustning féljer inte IEC 61000-3-12. Om den ansluts till ett allmant
lagspanningsnat, ar det installatorens eller anvdandaren av utrustningens ansvar att tillse,
genom konsultation med distributionsnatets operator om sa kravs, att utrustningen kan
anslutas.

Anslutning till elnatet

FastMig -stromkallorna levereras med 5 m natkabel utan stickpropp.

Om natkabeln inte motsvarar lokala elféreskrifter, br man byta kabeln sa att den motsvarar
dessa.

Montering och byte av nédtkabel och stickpropp far utféras endast av behorig fackman.
Vid montering av natkabeln, maste man avldagsna hoger sidplat fran maskinen.
KMS stromkallor ansluts till 3-fas 400 V.

FastMig KMS 300. 400, 500



Vid byte av ndtkabeln bor lakttagas:

Kabeln ansluts till maskinen genom kabelgenomféringen pa baksidan och Iases med drag-
avlastaren (05). Kabelns fasledare kopplas till anslutningar L1, L2 och L3. Den gulgréna

skyddsjordledaren kopplas till anslutningen.

0BS! Om man anviéinder en 5-ledarkabel, ska man inte ansluta nolledaren.

?

Storleken pa sakringar och natkablar motsvarande maskinens 100%:s belastbarhet framgar av

nedantaende tabell:

Anslutnings-

spanning
KMS300 400V3~ 360V —440V
KMS400 400V 3~ 360V —-440V
KMS500 400V 3~ 360V —440V

Natspanningsomrade

Sakring, trog

20A
25A
35A

*) I kablar av S-typ finns en gulgrén skyddsjordledare.

2.4 Svets- och aterledare

Anvand endast kopparkablar, diameter minst:

FastMig KMS 300 50 - 70 mm?
FastMig KMS 400 70 - 90 mm?
FastMig KMS 500 70 - 90 mm?

I nedanstaende tabell anges normal belastbarhet fér gummiisolerade kopparkablar, nér
omgivningstemperaturen ar 25 °C och ledartemperaturen ar 85 °C.

Kabel

50 mm?
70 mm?

95 mm?

Intermittensfaktor ED

100 % 60 %
285A 370A
355A 460 A
430A 560 A

30%
520A
650 A
790 A

Anslutningskabel ¥) mm?

4%6.0S
4%6.0S
4%6.0S

Spanningsforlust/ 10 m

0,35V/100A
0,25V/100A
0,18V/100A

Belasta inte svetskablarna over tilldtna varden for spanningsforlusternas och upphettningens

skull.

Fast aterledarkldamman omsorgsfullt, helst direkt pd arbetsstycket. Kontaktytan bor alltid vara
sa stor som mojligt.

Rengdr kontaktytan fran farg och rost.

© Kemppi Oy /1515
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3.1

3.2

3.3

REGLAGEN OCH DERAS FUNKTIONER

Huvudbrytare 1/0

Nar du vrider brytaren till I-laget, tands signallampan H11 for driftfardighet pa fronten och
maskinen &r klar att anvandas.

OBS! Starta och stdng av maskinen fran huvudbrytaren, anvénd inte stickproppen som brytare.

Signallampor

Maskinens signallampor rapporterar om elektrisk funktion:

Den grona signallampan H11 for driftfardighet lyser alltid, nar maskinen ar ansluten till elnatet
och huvudbrytaren ari I-lage.

Den gula signallampan H12 for termoskydd lyser, nar termostaten har stoppat svetsningen
p.g.a. att maskinen ar overhettad. Flakten kyler maskinen och nar signallampan slocknar kan
svetsningen aterupptas.

Flaktens funktion

« | FastMig -strémkallor finns det tva samtidigt fungerande flakter.

« Flakten startar en stund nar huvudbrytaren vrids till lage |.

- Flakten startar efter svetsstart nar maskinen ar uppvarmd och gari 1 - 10 min efter
avslutad svetsning.

MMA-SVETSNING

FastMig -stromkallan kan anvdndas for MMA-svetsning om man ansluter den till ett
tradmatarverk for FastMig; MXF 63, MXF 65, MXF 67. Stromkallan kan ocksa anvandas for
MMA-svetsning utan trddmatarverk om man ansluter ett R10- eller R20-fjarreglage till X14-
eller X15-terminalen pa stromkallans baksida vid stromreglaget samt ansluter svetsmaskinens
stromkabel till stromkallans X11- eller X12-anslutning (+).

FastMig KMS 300. 400, 500



5.1

5.2

5.3

SERVICE

Vid service pa maskinen bér man ta hansyn till belastningens art och speciellt till miljéfaktorer.
En fackmassig och fornuftig underhallsservice garanterar storningsfri funktion utan ovantade
driftsavbrott.

Kablar

Kontrollera svets- och natkablar dagligen. Anvédnd inte skadade kablar.
Forsakra dig om att forlangningskablarna ar i gott skick och enligt gallande féreskrifter.
Reparation och montering av natkablar far utféras endast av behérig elektriker.

Stromkalla

OBS! Drag ur strémkdillans stickpropp ur végguttaget och viinta ca. 2 minuter innan tdckpldten
avldgsnas.

« Kontrollera minst en gang varje halvar:
« Utrustningens elanslutningar; rengér oxiderade delar och drag at |6sa delar.

OBS! Du mdste kénna till de korrekta dtdragningsmomenten innan du bérjar reparera
anslutningarna.

« Rengor maskinens inre fran damm och smuts med t.ex. en mjuk borste och
dammsugare.Rengor natet bakom frontgallret.

« Anvand inte tryckluft, det finns en risk att smutsen da packas annu hardare i
komponentfogarna.

« Anvand inte hogtryckstvatt.

+ Reparation av utrustningen far utféras endast av Kemppis auktoriserande
serviceverkstader.

Underhallservice
Kemppi serviceverkstdader utfor underhallsservice enligt avtal.

I maskinens underhallsservice ingar bl.a. foljande atgarder:

« Rengdring av maskinen

« Kontroll och service av svetsredskap

« Kontroll av kontaktdon, brytare och potentiometrar

« Kontroll av elanslutningar

+ Kontroll av matenheter

« Kontroll av ndtkabel och stickpropp

+ Byte av skadade eller defekta delar

+ Underhallstest. Maskinens drifts- och funktionsvarden kontrolleras och justeras vid
behov med hjalp av testutrustning.

© Kemppi Oy /1515
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6.1

6.2

6.3

6.4

DRIFTSTORNINGAR

Vid driftstérningar tag kontakt med narmaste auktoriserade Kemppi serviceverkstad.

Overbelastningsskyddets funktion
Den gula signallampan for termoskyddet H12 lyser nar termostaten har stoppat svetsning pa
grund av maskinens éverhettning.

Maskinens termostat stoppar svetsning om maskinen kontinuerligt dverbelastas over
nominalvarden eller cirkulationen av kylluften ar blockerad.

Flakten kyler maskinen och nér signallampan sldcks kan svetsningen aterupptas.

Sakringar
Sakringen F11, 6,3 A trég, pa bakvdaggen av maskinen som skydd for anslutning for
tillaggsutrustning X14-15.

OBS! Anvéind samma sékringstyp och -storlek som anges vid sékringshdllaren. Garantin gdller inte
for skador som férorsakats av felaktig séikring.

Over- och underspinning i elnitet

Stromkallans primarkretsar ar skyddade mot plotsliga, korta Overspanningar.
Maskinen ar konstruerad att for kontinuerligt halla spanningen 3 x 440V (se tekniska data).
Se till att spanningen haller sig inom tilldtna granser speciellt nar den tas t.ex. fran fett elverk.

Om natet har underspanning (under ca 300 V), eller dverspanning (6ver ca. 400 V),stoppar
maskinen automatiskt.

Fasbortfall pa elnatet

Fasbortfall forosakar samre svetsegenskaper an normalt eller maskinen startar inte alls.
Fasbortfallet kan bero pa:

« genombranning av nétsdkring

« defekt natkabel

« dalig anslutning av natkabeln pa kopplingsplint eller i stromkallans stickpropp.

SKROTNING

Elektrisk utrustning far inte slangas med vanligt avfall!

Enligt direktiv 2002/96/EC om avfallshantering av elektrisk och elektronisk utrustning, och
dess genomférande i enlighet med nationell lag, ska elektrisk utrustning som natt slutet

av sin livslangd samlas in separat och lamnas in till en miljévanlig atervinningsanlaggning.
Som dgare till utrustningen ar du skyldig att efter skrotning lamna den till en
atervinningsanldaggning i enlighet med foreskrifter fran lokala myndigheter eller en Kemppi-
representant. Genom att tillampa detta direktiv gor du en insats fér miljon och manniskors
halsa.

FastMig KMS 300. 400, 500



8.

BESTALLNINGSDATA

FastMig KMS 300
FastMig KMS 400
FastMig KMS 500
Tradmatare

MXF 65

MXF 67

MXF 63

MXF 65

MXF 67

MXF 63
Trddmatarpanel
SF51

SF52W

SF53W

SF 54

Tillbehor
kterledare
hterledare
Svetsledare
Svetsledare

R10

Skarvkabel
Kylenhet FastCool 10
Transportvagn PM 500
Pistolhdllare GH 30

© Kemppi Oy /1515

200 mm, LED
200 mm, LED
300 mm, LED
300 mm, LED

5m, 50 mm?
5m, 70 mm?
5m, 50 mm?

5m, 70 mm?

10m

6053000
6054000
6055000

6152100EL
6152200EL
6152300EL
6152100
6152200
6152300

6085100
6085200W
6085300W
6085400

6184511
6184711
6184501
6184701
6185409
6185481
6068100
6185291
6256030

sV
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9. TEKNISKA DATA

FastMig KMS 300 FastMig KMS 400 FastMig KMS 500
Anslutningsspanning

3~,50/60 Hz 400V-15%...+20 % 400V -15%...+20 % 400V -15%...+20 %
Anslutningseffekt

60ED - - 26,1 kVA
80%ED - 19,5 kVA -

100 % ED 13,9kVA 18,5 kVA 20,3 kVA
Natkabel HO7RN-F 4G6 (5 m) HO7RN-F 4G6 (5 m) HO7RN-F 4G6 (5 m)
Sakring (trog) 25A 35A 35A
Uteffekt 40 °C

60 % ED - - 500 A
80%ED - 400 A -

100 % ED 300A 380A 430A
Svetsstromomrade

MMA 10A—-300A 10A—-400A 10A—-500A
MiG 10V-37V 10V-39V 10V-42V
Max. svetsspanning 46V 46V 46V
Tomgdngspénning 50V 50V 50V
Tomgangseffekt 25W 25W 25W
Verkningsgrad vid max. strom 87 % 87% 87%
Effektfaktor vid max. strom 09 09 09
Driftstemperatur -20...+40°C -20...+40°C -20...+40°C
Forvaringstemperatur -40 ... +60 °C -40 ... +60 °C -40... +60 °C
Skyddsklass 1P23S 1P23S 1P23S
EMCklass A A A

Lagsta kortslutningsstrom (Ssc) - 4,7 MVA 4,6 MVA

i elndtet*

Matt

langd 590 mm 590 mm 590 mm
bredd 230mm 230mm 230mm
hojd 430 mm 430 mm 430 mm

vikt 34kg 35kg 36 kg
Anslutningsspanning for 50VDC 50VDC 50VDC
hjalpenheter

X14,X15 sakring 6,3 A trog sakring 6,3 A trog sakring 6,3 A trog

Driftspanning (for kylenhet) 400V-15%...+20 % 400V-15%...+20 % 400V -15%...+20 %

* Se punkten 2.2.

FastMig KMS 300. 400, 500
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